　　　　　　　　　　　　　　職務経歴
【職歴概要】

○○株式会社（0000年00月～0000年00月）
　事業内容：包装機械製造販売
　0000年00月　○○工場　技術部電機設計グループ 配属

【職務内容】
■0000年00月～0000年00月　○○㈱

入社後、主として箱詰め装置の制御設計を担当、上流、下流工程を含むライン全体をまとめる。

装置としては、小箱、中箱、ダンボールケーサ、それに付随する検査装置、集積装置、コンベヤなど自動機械、省力機械を設計。

（装置名：　　ＯＯＯ）

装置概要：上流製造装置より毎分２００個のタブレット形入浴剤をピロー包装機にて個包装しバッファー装置にて５個、１０個、１５個の集積になるように流量調整、５段集積を経て、小箱詰め包装するライン。

担当箇所：バッファー装置、段積み集積装置、図面製作、現地立ち上げ

使用装置：三菱ＰＬＣ

使用ＣＡＤ：東芝ＣＡＤ－ＥＵ
○本社研修後、担当した最初の装置で、特にバッファー装置の積み上げ、下げのタイミングなど苦労しました。

（装置名：　　ＯＯＯ）

装置概要：ポストイットを４箇所の作業テーブル（供給装置）に置き１段づつ供給コンベヤに分離供給後４セットで１組の分離をし、箱詰めし後工程のフィルム包装機に流す。

担当箇所：装置全体

使用装置：三菱ＰＬＣ、ヤマハ単軸ロボット、図面製作、現地立ち上げ

使用ＣＡＤ：東芝ＣＡＤ－ＥＵ
○この装置ではヤマハ短軸ロボットを供給装置に使用しサイズの違う製品を対応可能にしました。

（装置名：　　ＯＯＯ）

装置概要:前工程の製麺機より毎分１８０個受け取り個包装後、１×３０袋、５食パック包装から受け取り後５×６の２系統の集積装置をサーボ駆動のターンテーブルにて集積、サーボ駆動の本体ダンボールつめ機で箱詰め後、３段集積し後工程へ流すライン

担当箇所：ピロー包装機以降のライン、図面製作、現地立ち上げ

使用装置：三菱ＰＬＣ、デジタル（タッチパネル）

使用ＣＡＤ：東芝ＣＡＤ－ＥＵ
· この装置でサーボ駆動のダンボールケーサーを開発、インバータ制御の装置より能力をＵＰし、生産効率を上げる。この装置開発で社長賞をいただきました。

その後３０台ほど納入

（装置名：　　ＯＯＯ）

装置概要：上流から流れてくる注射器を５本集積真空包装、トリミング装置で１本分離しループ集積装置にて５，１０本集積、能書供給装置、本数検査、能書検査を経て箱詰めし小箱１０個集積しダンボールケーサにて包装するライン

担当箇所：真空装置以降、図面製作、現地立ち上げ

使用装置：三菱ＰＬＣ、デジタル（タッチパネル）、キーエンス画像検査機、日立文字認識装置、日立インクジェットプリンタ

使用ＣＡＤ：東芝ＣＡＤ－ＥＵ
· この装置で新たにサーボループ集積装置を開発、（入り口、出口のタイミング解消を目的とした装置）後に多数の装置に使用しました。

　　ループ装置はその後縦ループを開発、７０台ほど納入

（装置名：　　ＯＯＯ）

装置概要：上流小箱装置よりコンベヤに受け取り、レーザー捺印（ＲＳ２３２Ｃ通信）文字認識検査（ＲＳ２３２Ｃ通信）にて良品不良品判定、文字認識装置（ＲＳ２３２Ｃ通信）にてロット番号を読み取り、６箱分のロットとＩＤをバーコードラベルに印刷貼り付け（ＲＳ２３２Ｃ通信）ダンボール詰め機にて包装、バーコードをバーコードリーダー（ＲＳ２３２Ｃ通信）にて読込み、良品判定し後工程ダイフク搬送ラインにデータと一緒に受け渡すライン

担当箇所：ライン全体、仕様取りまとめ（通信仕様）現地立ち上げ

使用装置：三菱ＰＬＣ、デジタル（タッチパネル）、サンクスレーザー捺印、

日立文字認識装置×２、東研バーコードリーダー、サトーラベラー

ＮＥＴ／１０

使用ＣＡＤ：東芝ＣＡＤ－ＥＵ
· この装置では上位とのリンク、また上流、下流装置とのリンクと使用装置との通信（上流からのレシピデータによる生産管理システム組み込み）を設計。

各社との仕様のすり合わせ取りまとめが大変で苦労しました。

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
【習得技術】

・　ＰＬＣを使用したラダープログラム（三菱、オムロン）

・　デジタル画面作成（タグ、スプリクトなど）

・　ＣＡＤによる製図

· 画像装置を使用した各種検査

· ２３２Ｃ、ＮＥＴ／Ｈ、ＣＣＬＩＮＫ、デバイスネットなどの通信技術

· 機体配線作業

· ライン自動化への提案、ライン立ち上げ

· バリテーション作業

【資格、PCスキル】
普通自動車免許、

社内研修：ロボット安全教育、ＩＳＯ教育

一般的なＰＣ操作（ワード、エクセル）

ＣＡＤ操作（電機図面製図）
【自己PR】
ＯＯＯＯＯ株式会社においては、さまざまな業種の包装機械ライン自動機械、省力機械、検査装置（画像検査、文字認識、エリア判定、色検査、位置ずれ検査、バーコードetc）など客先のニーズに合わせ集積装置、搬送コンベヤ、ロボット集積など多彩なバリエーションを経験、モーションコントローラやＮＥＴ／Ｈでのネットワークなど主としてＰＬＣコントローラを中心に製作しました。

打ち合わせの段階から本設計、調整立ち上げまでオールマイティに仕事をこなし、またグループのリーダーとして全体の工程管理、指導にも力を入れてきました。
数多くのユーザーに設備を納入、現地調整してきた経験をもとに状況に応じた設計提案、円滑な対応ができると思います。

またいままでの機械設備メーカーとしての経験をもとに生産設備、生産技術などの分野にも対応できるものと確信しています。　　　　　　　　　　　　　　　　　　　【以上】

